Automatizace technologie

Technické zmény procesu v programech systému woodWOP Ize vytvofit automaticky. Pfitom se dodrzuji nastavitelné technologické pokyny
a geometrie obrabéného dilce.

Vlastnosti Hodnoty

Verze 1.0.15.0

Windows NT 4.0

Windows 2000

Windows XP

woodWOP 5 nebo vyssi
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V technologické databazi jsou vytvofena pravidla a ustanoveni pro urCité parametry pojizdéni.
e Druhy hran
e Geometrie obrabéného dilce

e atd.
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Jsou-li pravidla a ustanoveni definovana v technologické databazi, jsou pfifazena pfisluSnému obrabéni pomoci parametru Ustanoveni
v systému woodWOP.

§ Mo fomd]

Fagelwerk

Obsluha

Zavedeni

PFi programovani v systému woodWOP musi byt pribéh jednotlivého obrabéni pfizpisoben pro kazdé makro obrysu.
Je tfeba dodrZovat tyto parametry:
e Pocdatecni a koncovy bod obrysu
¢ Vlastnosti materidlu desky polotovaru
¢ Vlastnosti materialu hrany
e Geometrie obrabé&ného dilce
Je tfeba pfizpUsobit tyto parametry:
* Posuv
¢ Pocet otacek
 Uhel otoéeni
¢ Topny vykon

Technologické zmény procesu v programech systému woodWOP Ize automaticky vytvofit pomocifunkce Technologicka automatizace .
Pfitom se dodrzuji technologické pokyny a geometrie obrabéného dilce.

(—@’D Upozornéni

Technologické pokyny jsou definovany a spravovany pomoci viastni funkce.

» Technologicka databaze



Pfifazeni zmén k obrabénim a nasledné vyhodnoceni zmén probiha pfimo v systému woodWOP.

Technologicka databaze

Rozhrani technologické databaze se déli na tfi oblasti.
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Knihovna ustanoveni

Jednotliva ustanoveni, ktera pfislusi k urCitému obrabéni nebo druhu hrany, jsou sdruzena.
Priklad:
e V3echna pravidla pro druh hrany melamin 1.5 mm

£ Fegelwerkbibiothek

Upravit ustanoveni

V8echna pravidla, ktera existuji v databazi, jsou znazomeéna v pfehledu a je provedeno pfifazeni k jednotlivym ustanovenim.

[ esetwerk bearbeten

Upravit pravidla
Technologické parametry jsou stanoveny pro kazdé pravidlo.
Priklad:

¢ ZmenSeni posuvu pfi olepovani

e ZvySenitopného vykonu u Uzkych polomérd na obrabéném dilci

Fegeln bearbeiten

Vytvoreni ustanoveni



Po prvnim spusténi technologické databaze se zobrazi dodana ukazkova ustanoveni.

C”E “  Upozornéni
Ve stavovem fadku je zobrazen adresar aktualné zvoleného stroje.

Vytvofrit nové ustanoveni
Pro vytvofeni nového ustanoveni se musi postupovat takto:

e Klepnéte na tlacitko Nové ustanoveni

B Meuss Regebweik

e Klepnéte pravym tlacitkem mysi na tabulku a vyberte polozku nabidky
o Nazev a komentar Ize v tabulce libovolné upravovat.

o Jednoznacné Cislo je pfidéleno programem automaticky

Melanin 0.4 0005

| 0006

Zménit komentar nebo nazev
Pro upravu nazvu a komentare se musi postupovat takto:

e Zvolte burku

Stisknutim tlacitka F2 pfejdéte do reZimu Uprav
e zadejte zmény,
¢ Pro potvrzeni zadani se musi stisknout tlacitko Enter

* Pro zruseni zadani se musi stisknout tlacitko ESC

Vytvoreni a pFifazeni pravidel

Pro vytvofeni nového pravidla se musi postupovat takto:
¢ Po volbé Upravit ustanoveni se otevie nahled tabulky pro vytvofeni nového pravidla.
¢ V levé tabulce jsou zobrazena vSechna existujici pravidla

e \/ praveé tabulce jsou zobrazena vSechna zvolena pravidla k aktualnimu ustanoveni



[Z TechbB - 10|
[eabel nwb-et\en L‘wﬂ

@ @8 ¥ Al B &9

() Regeineribibionet [ Regswes: bearbeten |@nmmmm |

Regalwerk [ 1D 0003 - Melamn 0.4 B
Name |io |=] | Hame [io |
PVC2_031 0001 [ MELO 40T | oo
PYE2 032 | 0002 v MELO.4 0% | 0012
PVC2_041 0003 v MELO_4_081 3
PVC2_042 DOB4 # v |MELD & 042 | o018
PVCZ 051 005 » | I MELO 4 051 | o015
VL2 052 0005 v [MELO 0052 | o6
PVE2_ 061 | 0007 v MELO_4 061 | 0017
PVE2_082 0008 % |MELD_&_START | 0018
PVC2_START 0010 v MELOL4 0B2 | 0020
MELO_4_031 oot

[Mero_e o3z T

MELO_4_0d1 003

MELO_8_042 o4

Heve Regel

Ciimachine 1| al \MLA Regeiwerke but

((;g” Upozornéni

U nové vytvofeného ustanoveni je prava tabulka prazdnd, protoze nejsou jesté pfifazena Zzadna pravidla.

Prifazeni pravidel
Pro pfifazeni pravidel aktualnimu ustanoveni se musi postupovat takto:
e zvolte pozadované pravidlo v leve tabulce
e Stisknutim tlaitka ,,>>* se pravidlo pfifadi ustanoveni.
Zruseni pfifazeni pravidla
Pro odstranéni pfifazenych pravidel v aktualnim ustanoveni se musi postupovat takto:
¢ zvolte pozadované pravidlo v pravé tabulce
e Stisknutim tlaitka ,,<<* se pravidlo odstrani z ustanoveni.
Vytvoreni pravidel
Pro vytvofeni novych pravidel se musi postupovat takto:

¢ Klepnéte na tlacitko Nové pravidlo

 NeweRegel |

({E" Upozornéni

¢ Nazev pravidla Ize libovolné ménit.

¢ Jednoznacné Cislo je pfidéleno programem automaticky

Pravidlo se zaznamena pouze do tabulky vSech existujicich pravidel

Nové pravidlo je prazdné

e Stisknutim tlacitka ,,>>* se pravidlo pfifadi aktualnimu ustanoveni.

¢ Volbou tabulky se pravidlo vybere k dalSimu zpracovani na karté Upravit pravidla .
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Upravit pravidla

Po volbé Upravit pravidla lze pro kazdé pravidlo definovat podminky a zmé&ny. Systém woodWOP vyhodnoti podminky kaZzdého pravidla

daného ustanoveni. Pokud jsou podminky spIinény, vygeneruje se z tohoto pravidla technologické makro se zadanymi zmé&nami a pfifadi se
obrabéni.
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Jedna podminka se sklada ze tfi defini¢nich parametrd:

e Geometrie

e Porovnani

e Hodnota
Bedinqunaen:

Geometie Vesgleach Weit
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Pro pravidlo Ize stanovit maximalné Sest podminek. Pfitom plati, Ze urcité pravidlo je vhodné, kdyz jsou spinény vechny
zvolené podminky.

Zména odpovida jednomu fadku v makru systému woodWOP Automatizace technologie
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l‘g: Y Upozornéni

Pro pravidlo Ize definovat az 16 technologickych zmén.

Uprava pravidla
Pokud se na stavajicim pravidle maji provést zmény, musi se postupovat takto:
e Prevzeti zmén pro pravidlo
o Definujte zmény pro zvolené pravidlo
o Stisknéte tladitko Prevzit , aby se trvale pfifadily zmény.
e ZruSeni zmén pro zvolené pravidlo

o Pro vraceni vSech podminek a zmén na plvodni hodnoty stisknéte tlaCitko Zpét .

Stanoveni podminek

Pomoci podminek se stanovi, na které geometrické charakteristiky obrysu se pravidlo vztahuje. Pravidlo je uznano jako vhodné pouze
tehdy, kdyz jsou spInény vS§echny podminky. Tim se do systému woodWOP viozi zména pfislusného prvku obrysu.

l:g “  Upozornéni

Pro pravidlo Ize definovat maximalné Sest podminek.

Geometrie

Draha od pocatec¢niho bodu
Obrys ma délku definované drahy.
¢ Pravidlo je spIinéno v po¢ate¢nim bodé obrabé&ného obrysu

¢ Pro tento parametr je k dispozici pouze porovnavaci parametr ,,=* (rovnost)

l‘g: Y Upozornéni



Tuto podminku nelze pouzit v kombinaci s jinymi podminkami.

Draha pied koncovym bodem
Obrys ma délku definované drahy.
¢ Pravidlo je spInéno v koncovéem bodé obrabéného obrysu

¢ Pro tento parametr je k dispozici pouze porovnavaci parametr ,,=*“ (rovnost)

l,éé; Y Upozornéni
Tuto podminku nelze pouzit v kombinaci s jinymi podminkami.

Vnitfni polomér

Pravidlo je splnéno, kdyZ se vnitfni polomér nachazi ve stanovené oblasti.

l\é\: “  Upozornéni

Vnitfni polomér Ize rozpoznat pouze u uzavienych obrysu.

Vnéjsi polomér

Pravidlo je splnéno, kdyz se vnéjsSi polomér nachazi ve stanovené oblasti.

l«é:f ¥ Upozornéni

Vnéjsi polomér Ize rozpoznat pouze u uzavienych obrysu.

Uhel oblouku

Pravidlo je splnéno, kdyz se thel oblouku v poloméru nachazi ve stanovené oblasti.
Pfipustné jsou polomeéry kruhovych obloukt a prvky zaobleni

Délka prvku

Pravidlo je spInéno, kdyz se délky prvkl obrysu nachazeji v pfipustné oblasti.

Uhel v poéateénim bodé

Pravidlo je splnéno, kdyz se vstupni thel v pocate¢nim bodé obrabé&ného obrysu nachazi v pfipustné oblasti.

l,é‘;}: “  Upozornéni

Tuto podminku Ize kombinovat pouze spoleéné s dal$imi podminkami typu ,,Uhel v poéateénim bodé*“ nebo ,,Uhel
v koncovém bodé“ .

Uhel v koncovém bodé

Pravidlo je splnéno, kdyz se vystupni Uhel v koncovém bodé obrabéného obrysu nachazi v pfipustné oblasti.



lxg “  Upozornéni

Tuto podminku Ize kombinovat pouze spole¢né s dal§imi podminkami typu ,,Uhel v poéateénim bodé“ nebo ,,Uhel
v koncovém bodé“ .

Uhel obrysu v poéateénim bodé

Pravidlo je splnéno, kdyZ se uhel obrysu vzhledem k soufadnicovému systému v po¢ate¢nim bodé obrabéného obrysu nachazi v pfipustné
oblasti.
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Tuto podminku Ize kombinovat pouze spoleéné s dal§imi podminkami typu ,,Uhel obrysu v poéateénim bodé* nebo
,Uhel obrysu v koncovém bodé* .

Uhel obrysu v koncovém bodé

Pravidlo je spInéno, kdyz se uhel obrysu vzhledem k soufadnicovému systému v koncovém bodé obrabéného obrysu nachazi v pfipustné
oblasti.

l‘g: Y Upozornéni

Tuto podminku Ize kombinovat pouze spoleéné s dal$imi podminkami typu ,,Uhel obrysu v poéateénim bodé“ nebo
,Uhel obrysu v koncovém bodé* .

Porovnani

Pfi definici jsou k dispozici tyto relacni operatory:

Relacni operator Popis
= Rovnost
<> Nerovnost
< Mensi
> Vétsi
<= MensSi nebo rovno
>= Vétsinebo rovno

Hodnota

MU0ze obsahovat numerickou hodnotu nebo libovolné texty, které odpovidaji proménnym v systému woodWOP.

Wagey =an) o
liuﬁ Upozornéni



Pfitom se neprovadi zadna kontrola syntaktické spravnosti, tzn. pokud se pouzije proménna (L, B, D atd.), musi byt tato
proménna definovana v programu systému woodWOP.

Zmény

Ve zméndch Ize pouZzit tyto kli€ové proménné, které se pfi pfifazeni k makru automaticky naplni pfisluSnymi veliCinami prvku obrysu, na ktery
se vztahuje technologické makro.

Klicova proménna Popis
$IR Vnitfni polomér
$AR Vnéjsi polomér
$EL Délka prvku
$WI Uhel prvku (vstupni Ghel minus vstupni dhel
$WS Vstupni thel v poc¢ateénim bodé
$SWE Vystupni thel v koncovém bodé

lxg “  Upozornéni

Kazda zména odpovida ur€itému makru systému woodWOP Zménit technologické parametry . Pro pravidlo je
moznych maximalné 16 zménovych fadku.

Parametr MPR

Tato zména na rozdil od jinych moznych zmén nevytvofri makro systému woodWOP ,,Zménit technologické parametry“ , ale slouzike
zmeéné parametrQ v prisluSném referenénim makru. Pro zménu parametru makra se musijako hodnota zadat zkratka parametru MPR
nasledovana znakem rovnosti (,=“) a pozadovanou hodnotou.

» k dispozici zvlastni navod pro zkratky parametri MPR! Viz dokumentaci ,,Popis formatu MPR*
Priklad

¢ \/ makru olepovani je tfeba hodnotu Posuv zménit na 12.

e Zkratka pro posuv z popisu formatu MPR = ,,F_*

¢ Nasledné je treba jako zménu zvolit typ ,,parametr MPR* s hodnotou F_=12.

lxg - Upozornéni

Parametry MPR jsou v sou€asné dobé k dispozici pouze pro makra systému woodWOP Olepovani obrysu a Licovaci
frézovani.

Vybér stroje



Pro kazdy nainstalovany stroj Ize stanovit vlastni ustanoveni. K tomu je tfeba zvolit pfisluSny stroj.

[ optiondialog 2l x

—Plade
RegelDatenbark |C:\machine1\al\ML4\Regel txt

Regelwerke {C: ‘machinel\al\MLA\Regelwerke. txt

(TP Versuch/Schulung BAZ32

Hep | Apply oK Concel |

@” Upozornéni

Pomoci polozky nabidky OBRABET>STROJ Ize zvolit stroj.

Prifazeni systému woodWOP

Podle definice technologickych ustanoveni v technologické databazi musi byt pfisluSné ustanoveni obrabéni pfifazeno v systému
woodWOP.

Pfitom se postupuje takto:
¢ \/yberte a definujte obrédbéniv systému woodWOP

e Zvolte kartu Doplfikové parametry

e Aktivujte parametr Ustanoveni

§ M@ fend]

Fegelwerk

e Pomoci symbolu vybéru oteviete dialogové okno pro vybér.

Pomoci dialogového okna zadejte ustanoveni vyhowujici zvolenému stroji.
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@” Upozornéni

K obrabéni Ize pfifadit maximalné jedno ustanoveni.

Generovani technologickych pokynu
Pro provedeni pravidel vytvofenych v technologické databazi je tfeba je vygenerovat v systému woodWOP.

Nastroj ke generovani se spusti pomoci polozky nabidky GENEROVAT> GENEROVAT TECHNOLOGICKA MAKRA . Ten vwygeneruje
technologicka makra.

Import a export pravidel

V technologické databéazi Ize kazdou zménu pfevzit ze systému woodWOP nebo predat do systému woodWOP. Zména odpovida makru
Zmeénit technologické parametry .
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Importovat

Makro Zménit technologické parametry se importuje ze systému woodWOP

MPK
r

Exportovat

Zména se exportuje do systému woodWOP.

E
MPR

({ ?ﬁ“ Upozornéni

V systému woodWOP Ize kazdé makro Zménit technologické parametry importovat a exportovat pomoci funkce
Nacist a Ulozit .



» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Zména technologickych parametri*



